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5 mention Z^lZVllZT J""*— *• — ' 

„ . venicule lxquide, le trans fert de colorants 

de polyacryZonitrUe, P °- 1 »- U "' 
leur Mwe.ceUes connues pour 



Or, la Demanderesse a trouve ou'ii st.u 
d'ameliorer les 80l irf4. So , qu 11 6tait Possible 

tenir «Z solxdites de telles impressions et d»ob- 

tenir des impressions 8U r d'autres matieres que cell. cities 

20 " " faiSant PaSSSr » de8ai " support p^. 

20 scire xnerte, en papier ou en metal par exemple, sur dls 
»ateria UX metalli que s ou ri g ides constitutor o LvsL 
de resxnes epoxy, par exemple sur des surfaces enduxtes " 

ZT " t6lleS " Sine3 ' Le P-oede co„ IL 

do„ c l-xmpressxon de surfaces constitutes par uh fill 

* enduit ou un revetement, continu ou non, L^ZlT^Z 
teri^ , ^ 13 Prg3ente ^ntion est carac- 

i 2 o ; M T qU '° n ^ C ° ntaCt 16 me'al- 
Uque ou rxgxde a colorer, qui porte des resines epoxy avec 
un support provisoire inerte, de preference une feuille Z 
» Papxer ou d'aluminium, qui porte un ou plusieurs co orLt 
vaporisables ou sublimables ^ „. . pAUSleurs colorants 
. flmn < B . „ 3UD - Llin a«>les, et qu'on chauffe le tout a une 
temperature a laquelle le ou les colorants a transferer 

a la surface a decorer, qu'on separe ensuite + 

• paration se f ait de orgfer.no . ens «^ d"dxt support. La se- 

axt de preference avant que 1 'ensemble ait refroidi 
Les colorants utilisables sont ceux dont au moxTs 
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60 % vaporisent ou subliment en moins de 60 secondes dans le 
domaine de tempgrature considere, entre autres les colorants 
de dispersion. 

Chimiquement, ces colorants: font pour la plupart 
partie d'une des classes suivantes : 

Nitro-arylamines, quinophtalones, azolques, mono - ! 
et bis-azoiques, anthraquinoniques , styryliques, gyentuellement 
merae des indigoldes et thio-indigoldes. 

lis contiennent en ggngral un group e araing , avec 
ou sans substituant, et ne contiennent pas de groupe sulfonique 
solubilisant.(Voir par exemple le brevet francais N° 1 575 O69 
qui dScrit la preparation de supports provisoires utilisables 
dans le procSde de la prSsente invention). 

La coloration proprement dite s'effectue, selon le 
15 present procgdg, en appliquant la face imprimee du support 
provisoire sur la surface 5 dgcorer et en chauffant le tout a 
une temperature a laquelie le pu les colorants a transferer 
vaporisent ou subliment a au moins 60 % en moins d'une 
minute, pendant le temps ngcessaire (en. general, quelques* 
20 secondes 3 quelques minutes) au transfert du ou des colo- 
rants du support provisoire a la surface a dgcorer, qu'on 
sgpare ensuite du support provisoire. 

Pour certaines resines gpoxy, il est prefgrable 
d'effectuer la sgparation du support provisoire d'avec la 
25 surface dgcorge aussitot aprds le transfert, sans attendre 
que 1 -ensemble ait refroidi, afin de faciliter le decollement 
du support provisoire.. 

Par transfert on obtient ainsi la reproduction . 
fiddle du motif qui prgsente en ggngral une plus grande 
30 soliditg 3 la resublimation qu'un motif transfgrg sur du 
polyester, par exemple. 

L'intgret du prgsent procgdg est gvident : 
il permet d'obtenir des impressions aux couleurs brillantes, 
resistant aux frottements, aux solvants et rgsistant davan- 
35 tage a la resublimation des colorants que des revetements 

de poiyester, sur toute surface sur laquelie il est possible '. 
de faire adhgrer un revetement gpoxy, telle une surface de 
mStal, de cgramique, de ciment, d'ardqise, de beton, 
de verre, ou meme de bois ou sur toute autre raatiere pou- 
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vant etre revetue de rgsines Spoxy. 

Les polySpoxydes pouvant etre colorgs selon l f in- 
vention peuvent etre trds divers, tels ceux dont le ou les 
groupes epoxy sont li6s 5 des restes aliphatiques ou het§rocy- 
5 cliques. lis peuvent etre condenses avant leur application sur 
le substrat ou directement sur ce dernier, S l'aide des dur- 
cisseurs connus (polyamines ou polyacides). On peut aussi 
faire reagir un polyepoxyde avec des thiocyanates ou des 
derives de la thio-uree, en particulier avec un produit de 
10 formule : 



A 



R -f f Vl H 2n-l 

R l R 2 - • 
(dans laquelle R, R^^ et R 2 sont des restes alcoyles 

15 et n un nombre entier), avec des esters phosphoriques, 
boriques ou des anhydrides ou des acides monocarboxyliques 
non saturSs. Cette condensation peut avoir lieu en presence 
d'agents d'ennoblissement : agents ol6o ou hydrofuges, plas- 
tifiants, stabilisateurs, azurants optiques, ignifugeants , 

20 par exemple, ainsi que d f agents facilitant l f application de 
ces rgsines Spoxy sur les substrats a dgcorer. Parrai les 
polyepoxydes qu'on peut utiliser selon la prgsente invention, 
citons en particulier les Spoxyhydantoines, les ethers de 
diglycidyle, lather triglycidylique de tri-hydroxyphSnyl- 

25 mSthane, le di-ether glycidylique de monopentyl-glycol, le 
compose de formule : 

CH- -CH-CH- -0-CH- -0-CH- - CH - CH, 
2 2 2 2 Xq/ 2 

et surtout les composes hetgrocycliques comportant 2 3 3 
30 fonctions Spoxy, tels le cyanurate ou l f iso-cyanurate de tri- 
glycidyle, de tri(e-m€thylglycidyle) , de triglycidyl-oxy- 
alcoyl&ne, ou de triglycidyl-polyoxy-alcoylSne, tels les 
l,3j5-tri(glycidyloxy-alcoyl)-triazines ou -hexahydro- 
triazines ou les composes de formule : 
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B gtant un reste aliphatique, X dgBignant le reste 

- CH 2 - CH CH 2 ou -CH 2 - 9 H 2 > et R et Rt 

CH 3 

5 reprgsentant chacun l f hydrog£ne ou un reste alcoyle ayant moins 
de 5 atomes de carbone ; citons ggalement les glycidyl-urethanes 
et les produits de reaction de polygpoxydes et d'gpoxy-silicones 
contenant au moins deux fonctions gpoxy par molecule. 

II peut s'agir de copolymeres, comme les copoly- 

10 m§res de polygpoxydes avec des bis-imides ou avec le produit 
de reaction d'une diamine et d'un bis-iraide ou de l« anhydride 
triraellitique, ou comme par exeraple les mgthacrylates ou . 
acrylates de glycidyle copolymerisgs avec des composants 
gthylgniques , ou-des monomdres acryliques copolymerisgs 

15 avec un produit de reaction a terminaison hydroxy lique d'uh 

diphgnol et d'une rgsine gpoxy, ou des composes polyglycidyliques 
sur lesquels on a greffg de 1'acide aery lique ou mgthacry lique 
en presence ou en l f absence de catalyseurs basiques. 

II peut s'agir ggalement de rgsines gpoxy modi- 

20 figes par divers groupes, comme l f ester acgtyl-acgtique, 
ou rgticulees, par exemple avec des copolymgres decides 
carboxyliques a,3-insaturgs ou de leurs anhydrides et de 
composes 1 insaturation gthylgnique, la m-tolyl&ne-diarcine, 
des rgsines a terminaison carboxy lique ou hydroxy -phgnolique, 

25 des acides et anhydrides dicarboxyliques (de prgfgrence 

saturgs lingaires et contenant moins de 22 atomes de carbone 
par molgcule), des poly anhydrides polymgres, ou des anhydrides 
d f acides polycarboxyliques, certains composgs a atome 
d f azote tertiaire, les dicyano-diamides , des acgtyl-acgtonates 

30 metalliques, etc.*. 

Citons ggalement des polygpoxydes de haut poids 
molgculaire obtenus par homopolymgrisation ou par copoly- 
merisation de raonomSres gpoxydiques differents, tels des 
oxydes d'alkylenes substitugs ou non (oxyde d'gthyl§ne, 
35 propylene, 1- ou 2-butSne, isobutylSne, l-hex&ne, cyclohexSne, 
styrgne, ethers glycidiques de phgnols et bisphgnols) ou des 
epoxydes insatures ou haloggnes (gther glycidique d'allyle, 
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oxyde de vinyi-cyclohexene ou de butadiene, gpichlorhydrine; 
etc . . . ) . Les catalyseurs de polymerisation appropries les plus 
connur, sont des composes hydrocarbones de zinc. 

II s'agit ggngralement de rgsines dont l'gqui- 
valent gpoxyde varie entre 500 et 1000, de prgfgren.ce entre . 
850 et 950. Citons, par exemple, les produits commercialisgs 
sous 1* appellation Araldite 0T 700ft, GT 6074, 6084 ou 6071, 
par exemple par la Maison CIBA-QEIGY, pu encore les produits 
commercialisms par les firmes HERBOL, PERRO C0RP.»s FRIT Diy. , 
INMONT CORP., DUPONT (FLINTFLEX), PARBOIL. 

On utilise gengralement des solutions de rgsines 
gpoxy dans un "ou plusieurs solvants inertes vis-at-vi3 de la 
resine. Par rgsines gpoxy, on entend dans la presente inven- 
tion au'ssi bien la resine aprSs durcissement que ses precur- 
seurs (monomeres ou prgpolymeres correspondants), exempts de 
durcisseurs, ces demiers pouvant gventuellement etre trans- 
fgrgs simultangment ou apres la ou les matiSr,es colorantes, 
de sorte que la rgsine proprement dite est formee directement 
3ur le materiau 2 dicorer. 

Le durcissement des rgsines prgcitges peut etre 
favorise par la presence de cataiyseurs acides ou basiques, 
tels les haloggnures mgtalliques d» acides de Lewis, des 
acides mingraux forts, des acides sulfoniques a chaine 
aliphatique sat urge, ou aromatique, des acylates ou des 
alcoxydes d'gtain, des hydroxydes alcalins ou des amines 
tertiaires. " 

Lorsqu'il est choisi parmi les produits trans- 
fgrables eri meme temps que les colorants, tels certains 
anhydrydes d' acides, le durcisseur peut etre appliqug sur 
le meme support provisoire que ces derniers . 

Dans certains cas, I'addition d'un catalyseur ou 
d'un durcisseur peut meme se rgvgler inutile. Lorsque le 
durcissement du revetement, consgcutif ou non a I'addition 
de durcisseur (agent de rgticulation) ou de catalyseur de 
polymgrisation, est favorisg par un traitement a chaud, ce 
dernier peut etre effectug, au moins en partiey'en meme 
temps que le transfert des colorants.. 

L' application d'un revetement gpoxy peut etre 
rgalisgesur les matgriaux rigides ou mgtalliques grace 3 
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n-iaporte quelle technique connue dan3 la p laaticaMon 

Z.T rfa0e '/ ar eXemple J la ^ae. Par i TO rsxon (en perticu- 
lie par eutophorese dans le cas ^ surfaces J 

5 r^ ua r 8ou5 rorae ae vernis - — — 

8 ,° U " 1 ' aPPllqUa " t — Poudre, per 

exe„,,. „ ^ revSte,,,ent atre «i«t6 (par- Edition par 

exenple de TiO.,, de j aim e a. cadMus, ou de ZnCO,) ou bien 

lT^r nt ' " «"* Pe ™"' SUrt °" a ™ i« ass <e aubstrats 
m^T: °" ° 5t8lU5e3 ' a " " nl d " — ^aPParatreT 

L ~ ™ T MterlaU d6c0r «' « revlte^ent dolt avoir 
15 base " ^ dllatatl ° n ajU3t6 5 *» •>* 

utilise °" aUe,Mnte ain3i 1,attr ait de revetes«mta dSji 
d Objeta de grande consoamation : rsdieteurs, refrigSreteurs 

co„T lnterleu " - axterleurs, jouets, eaballage et 
conditxonne^ent de produita aliuentaires o„ cosaetiques, etc 

' lnUtUe ~ ap > li ""°" Poaterleur. de vernia 

25 auesi blen ° bietS peu.ent etre ainsi dicorea 

auasx blen que dea objeta plana, per exe„ple dee boltee de 
conserve en aluMniu*. aea o a paulea pour bouteUles, dea tubes 

dea rfeLT I "* taU1 "' M *•«— > aontenir dea cos„«tiques, 
30 12 re ° 1PlentS de varre a «tin6a a contenlr per exe»ple des bois- 
30 sons gaseuses et consoles par un reveteaent epoxy. de, 

matdnaux composites stratify, par excnpie pour deUes 

tus par placage d'une couche mStallique. 

3S ,„„ , , LS transfert atre effectue aur lea appareil- 

Z iT US aiVer " POUr dSC ° rar dSS ° Wet5 a^UbXea, 
verre to - aa *~>ages. dea panneaux de 

ZJlL , ,*: 63 POSSlble de PlaCer une auperpoaition de 
tea objeta alternent evec un support proviso!^ approprie 

dans una enceinte chauff8e. II est possible de decorer un' 
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objet fixe, tel un panneau de bois dgja fixe au mur, grace 
a un pistolet Z air chaud. Cet appareillage est d'autant 
plus satisfaisant que la surface 3 decorer n'est pas parfaite- 
ment lisse. II est ggalement possible de proceder au trans- 
5 fert grace 3 un appareillage special qui peut. etre ajoute * 
une chaxne de fabrication, dgja\ existante, comprenant des 
machines formant ies objets 5 dgcorer et meme les remplissant 
dans le cas du conditionnement de .produits alimentaires bu 
cosmgtiques-. 

10 La surface 3 dgcorer peut etre prechauffee. 

Par exemple, le transfert peutr etre effectug a la fin de 
l'opgration de durcissement du revetement epoxy, lorsque cette 
derniere est realisge directement sur 1 'objet a traiter. 

Le precede de la prgsente invention trouve done 

15 des applications intgressantes dans de multiples domaines : 
decoration intgrieure et extgrieure debatiments, dgcoration 
de mobilier, de jouets et autres objets finis en bois, 
en mgtal, en raatieres synthgtiques mgtallisges, en cgramique ainsi 
que la dgcoration de rgcipients ,pour produits alimentaires, 

20 de droguerie, dgtergents, cosmgtiques, ou meme dans le domaine 
artistique. Les avantages sont multiples et varient d'une 
application 3 !• autre. Auasi, le fait d'opgrer 3 sec permet . ' 
de traiter en une seule opgration tout le pourtour d 'objets 
cylindriques et analogues, sans observer un temps.de sgchage 

25 entre chaque couleur. Dans ce cas, le prgsent procgdg peut 

etre mis en oeuvre sur des presses connues gquipges, par exemple, 
d'une paire de rouleaux glastiques distants et destings 
a guider sur. une plaque rigide,en la serrant, un objet pouvant 
rouler sur ces rouleaux en les serrant, d'une matrice chauffge 

30 placge dans une plaque superieure, ainsi que d'une feuille 
portant un. motif transfgrable I chaud sur V objet qui roule 
sous la matrice. '*'.-. 

Dans les exemples non limitatifs suivants, 
les parties et pourcentages s'entendent, sauf mention contraire, 
J5 en poids et les tempgratures en degrgs Celsius. 
EXEMPLE 1 : 

On dispose d'une plaque mgtallique portant un 
revetement obtenu glectrostatiquement 8 partir de poudre 
d*Araldite 0T 6084 et de durcisseur HT 2833 (19 g pour 50 g 
10 d'Araldite). 
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On la met en contact avec une feuille de papier 
portant une impression realisee avec des colorants de dis- 
persion de formule : 




0 OH 



10 



15 



20 



25 




On chauffe 1 'ensemble a 230°C pendant 30 secondes, 
on separe aussit6t la feuille de papier de la plaque mStal- 
lique et on laisse refroidir. On obtient des impressions 
nettes, vives et tr5s brillantes, la lumiere etant rgflechie 
par le metal a travers la couche imprim6e transparente ; 
elles prSsentent, de plus, une bonne resistance a la resu-. 
blimation ainsi qu»eux solvants. 

On obtient des impressions sur metal prgsentant 
une resistance aussi satisfaisante a la re sublimation, aux sol- 
vants, aux chocs et aux f rottements avec un reveteraent 
composg d»un melange de resines gpoxy avec un copolymere de 
styrine-maieate ou avec une composition contenant 3 parties de " 
plastifiant pour 100 parties d'un copolymere de styrene-fumarate 
dont la teneur eh styrSne peut varier de 70 a 95 %. Le revete- 
ment ainsi compose est e P ais de 25 microns environ, non collant, 
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dur et transparent ; la teneur en rgsine gpoxy peut varier de 
3 a l 1 ! * du poids total du revetement. Ce dernier est realise 
a partir d'une solution dans le xylene, la mSthyl-gthyl-cetone 
ou le dimgthylformamide ou a partir d'une dispersion aqueuse, 
5 sur une plaque d'acier epaisse de 0,635 mm, ou d'gtain epaisse 
de 0,250 mm, puis sgchg et traitg a 150°C pendant une heure. 
On a traitg de la meme manigre une boite de conserve destinee 
au conditionnement de fruits, avec un film de la composition 
indiquge ci-dessus, epais de 7,5 microns , <C hauffg a 200°C 
10 pendant 10 minutes. 

On peut ggalement imprimer un revetement gpoxy opaque 
pigments en b lane, par exemple, contenant 25 g de bioxyde de. 
titane pour 50 g d'ARALDITE, pu encore un melange a parties 
ggales de Ti0 2 et d'une composition contenant 50 % d'un 

15 copolymdre constitue par 45 % de milgate pour 55 % de styr&ne, 
ainsi qu'un tiers en poids de plastifiant et 1/6" de rgsine 
gpoxy. Cet gmail est appliqug a partir d'une solution dans le 
xylene, sur une plaque de tole d'acier, en un film de 35 microns, 
puis traitg a 180°C pendant 30 minutes. Des impressions de 

20 meme qualite peuvent de meme etre obtenues sur des surfaces 

ragtalliques revetues d'une laque a base de ZnCO . On disperse 
5 parties de ZnCOj dans 100 parties d'une laque contenant 30 % 
de resine gpoxy-phgnoiique dont la teneur en motifs epoxydiques 
est de 70 % pour 30 f de motifs phgnoliques, et, apres avoir 

25 ajustg la viscositg de mani&re approprige, on enduit une 

f euille de tole avec cefete prgparation et on la soumet a un 
traitement a chaud. Les surfaces ragtalliques ainsi traitees 
peuvent etre raises en contact avec des aliments et stgrilisges 
sans qu'il y ait apparition de phgnomgnes de corrosion ou de 

30 produits toxiques. On a obtenu des rgsultats assez semblables 
en utilisant une laque contenant 37 % de rgsine gpoxy-uree- 
formaldlhyde. 

Des impressions par transfert satisfaisantes 
par leur rgsistance aux chocs, aux frottements, a 1' action des 
35 alcalis ou de l'eau ont gtg obtenues sur une plaque de fer ou 
d'acier parkgrisg. Cette derniere a gtg immergge dans une 
solution dans: le xylene ou dans la mgthyl-isobutyl-cgtone 
d'un produit de condensation de digpoxy-dicyclopentadiene et 
d'acide adipique (ou ricinolgique, olgique ou iinolgique), * 
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puis sgchee 3 I 1 air et traitee a 160-170°C pendant une durge 
allant de 30 minutes a 2 heures. On a imprime de meme des 
surfaces de magnesium, d'aluminium, (telles celles qui sont 
utilisees en carrosserie dans 1 Industrie automobile) ; les 
5 impressions obtenues rgsistent aux intempgries, S la corrosion, 
aux solvantstout en gtant brillantes. Avant d'etre decorges 
par transfert, ces surfaces sont traitges avec une composition 
I base de solvant organique contenant de 25 a **5 parties de 
resine gpoxy pour 100 parties d'un copolymere acrylate-styrgne. 
0 Ainsi, on applique par pulverisation sur une tole de fer ou 
d r aluminium une composition prgparge S partir d 1 une dispersion 
dans le xylSne d f une poudre contenant 200 parties d'oxyde de 
titane pour 100 parties d'un copolymSre contenant 55 parties de 
styrgne, 20 parties d'acide methacrylique et 25 parties 
15 d'acrylate de butyle, et pour 30 parties de rgsine epoxy, 

et a partir d'une solution dans le xylene de 150 parties d'un 
polycondensat de mglamine-formol. On traite aux infrarouges 
3 130°C pendant 30 minutes. La surface est alors prete pour 
le transfert. On obtient des impressions ayant les memes 
20 soliditgs si on utilise, pour 30 parties de rgsine gpoxy, 

100 parties d'un copolymgre ne contenant pas de styrSne mais 
25 parties d'acide mgthacrylique pour 75 parties d'acrylate de 
butyle, ou si on utilise 91 parties d f un copolymSre contenant 
48 parties de styrSne pour 17,5 parties d'acide mgthacrylique 
25 et 25,5 parties de methacrylate de methyle, ou encore si on 
utilise 30 parties d'un copolymgre contenant 12 parties de 
styrdne pour 16 parties d r acide mgthacrylique et 2 parties 
d' aery late de butyle. 

On obtient des impressions sur mgtal prgsentant 
30 une bonne tenue au pliage, une bonne resistance a I'arra- 
chage et aux produits chimiques, si on imprime par transfert 
a l'aide d'un papier (decrit a l'exemple 1) des surfaces de 
mgtal pretraitges de la maniere suivante : on applique un 
revetement.de 35 microns d'gpaisseur sur une feuille d'acier 
35 galvanisge SENDZIMIR (gpaisseur 0,75 mm), prealablement 
traitge au phosphate de zinc. Ce revetement est constitue 
par 70 parties d'une glycidyl-1 (6-glycidyloxy-n-propyl)-3 
dimgthyl-5,5 hydantolne sur laquelle a etg greffg de I'acide 
acrylique (a raison de 1*3 parties d'acide pour 100 parties 
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de monomdre glycidylique) , et 30 parties d'acrylate de butyle. 
Puis on irradie. sous atmosphere d f azote avec un faisceau 
d'electrons d'une intensity de 2 mSgarads par seconde. 
EXEMPLE 2 : 

5 On pulvgrise sur un panneau de bois vertical 

une solution constitute par 30 % d^Araldite® 3630 et 3 % 
de durcisseur HT. 2833 dans 67 % de methyl -gthyl-cetone. 
On sdche 3 l'air S 70°C pendant 2 minutes. 

On applique sur la surface de bois encore lggSrement 

10 collante une feuille de papier semblable 3 celle cit§e a 
l'exemple 1 et on chauffe ^ensemble grace & un canon a air 
chaud rSglS 3. 200° C environ. On maintient "ie papiier sur le 
panneau avec un rouleau, et on le d€colle da panneau de bois 
au fUr et 5 raesure du passage du canon 3 air chaud* 

15 On obtient de bons rSsultats en appliquant un 

melange de 40 parties d'ester bis (N-glycidyl-dim§thy 1-5,5- 
hydantoxnyl-3-hydroxy 2 1 ) n-propylique de l*acide sgbacique" sur 
lequel a 6tS greffe de l'acide acrylique 3 raison de 22 parties 
d'acide pour 100 parties d 1 ester, avec 20 parties de mgthacry- 

20 late de butyle et 30 parties de Ti0 2 sur une plaque rigide 
de fibres de bois agglomgrSes PANATEX (Societe CHAM AG), sur 
une epaisseur de 55 microns. On irradie avec un faisceau 
d 1 Electrons d'une intensity de- 4,5 mggarads par seconde. 

Au lieu de panneaux en fibres de bois, on peut 

25 6galement dScorer de maniSre satisf aisante des plaques d'ABS 
revetues d f une couche de 40 microns d f £paisseur de 70 parties 
de glycidyl (B-glycidyloxy-n-propyl)-3-dimSthyl-5,5-hydantoine sur 
laquelle a 6t6 greffS de l'acide mSthacrylique 5 raison de 
50 parties d'acide pour 100 parties de' produit glycidylique. 

30 et 30 parties d'acrylate de butyle. 
EXEMPLE 3 : 

On pulv§rise sur une plaque de c£r antique une 
solution constitute par 30 % d •ARALDITE® 488 N 40 dans y 
70 % de methyl-Sthyl-c€tone. On sdche 3 l f air pendant 5 minutes 
35 a 70°C. 

On applique sur la surface ainsi traitee une 
feuille de papier semblable 3 celle cit€e 3 l'exemple 1 et on 
chauffe l f ensemble dans une presse 3 200°C pendant une minute. 
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On s€pare ensuite immediatement la plaque ainsi decor§e du 
support provisoire, et on la laisse refroidir. 

Lea impressions obtenues sont vives, brillantes, • 
rSsistantes aux solvants et laissent apparaitre le fini du 
materiau dScorS. 

On peut dScorer de la raeme fagon une plaque de 
verre ou d'ardoise, ou une dalle de ciroent et aussi de b§ton. 
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REVINDICATIONS 
1.- Procede de coloration de surfaces rlgides revS- 
tues ou & base de rSsines epoxy, procede caracterise eh ce qu'on 
met en contact le mater iau a colorer rlgide avec ton support 
5 provisoire portant un ou plusieurs colorants vaporlsables ou 
sublimables dans un Intervalle donn6 r et on chauf fe 1 'ensem- 
ble dans cet Intervalle de temperature pendant le temps nSces- 
eaire au transfert du ou des colorants du support provisoire i 
la surface i dScorer, qu'on sfiparer en suite du support provi- 
10 soire. 

2*- ProcSdS selon la re vend! cation 1, caracterise 
par le fait qu'on s Spare le support provisoire de la surface 
dficorfie avant que 1' ensemble ait refroidi. 

3. - Procede selon la revendication 1, caracterise - 
15 par 1'emploi d'un support provisoire en papier, 

4. - Procede selon la revendication i, caracterise 
par l 9 eroploi d'un support provisoire Imprime a 1'aide d'encres 
anhydres* 

5. - Precede selon la revendication 1, caracterise 
20 par 1'emploi d'un support provisoire portant un dessin multi- 

colore forme de colorants de la classe des colorants de dis- 
persion. 

6. - Proc6de selon la revendication 1, caracterise 
par le fait qu'on effectue le transfert entre 140 et 300*C. 

25 7.- Proc€de scion la revendication 1, caracterise 

par le fait qu'on effectue le trainsfert entre 180 et 230°C. 

. 8.- Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait qu'on imprime des revStements transparents realises 
sur une surface metalllque. 
30 ° # - Procedg selon la revendication l r caracte.vis6 

par le fait qu'on imprime des revStements transparents realises 
sur une surface en cSramique. 

10 Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait qu'on imprime des revStements transparents realises 
35 sur une surface eh bois. 

II Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait qu'on imprime des revStements transparents realises 
sur une surface en verre. 
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12.- Proc6d6 selon la revendlcation 1, caract6ris6 
tar le fait qu'on imprime des revStements opaques pigment^s unis. 

. 13 *~ Ey.ocficW ■ selon la revendlcation 1/ caract6ris6 
par le fait qu'on d£core tine surface courbe. 
^ A titre de produits industriels nouveaux, 

les mat§riaux m£talllques ou rigides rev£tus ou constituSs par 
des rSsines 6poxy et colorfis par transfer t & sec selon I'une 
quelconque des revendications 1 i 13. 

15 Supports provisoires selon l'une quelconque 
10 des revendications 11 4, qui portent, en plus des matiSres 
color antes a transferer, un ou plusieurs durclsseurs d'gpoxy 
transf Arables en mfime temps que les colorants. 
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